Artigo Técnico
Technical Article/ Articulo Técnico

Fechamento do Circuito
de Aguas do Processo de
Fabricacao de Papel

Paper Machine Closure of the White Water System
Cerramiento de Circuito de Aguas del Proceso de Fabricacién de Papel

Resumo

O trabalho relata a experiéncia de quatro empresas produtoras de papel krufi
e cartolina que empreenderam o fechamento de circuito de dguas do processo.
A trajetdria das dificuldades enfrentadas e solugdes adotadas € descrita a par-
tir de situagoes diferenciadas em diregdo ao objetivo comum. Os resultados
obtidos e os projetos para o futuro obedecem a concepgio, explicita na conclu-
sdo, de um processo constituido por etapas gradativas.

Palavras-chave: fechamento de circuito, redugio do consumo de dgua, re-
circulagiio de dgua.

Introdugéo

As conseqiiéncias da atividade industrial e do progresso tecnoldgico des-
pertaram a consciéncia dos diversos setores da sociedade para a necessidade
de preservar os recursos naturais do planeta. Atualmente, pressionadas por
essa tendéncia, as indistrias buscam adequar-se as exigéncias legais desti-
nadas a proteger o meio ambiente, por meio de agdes, como modificaces do
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processo, que reduzam a geragdo de efluentes na (on-
te; desenvolvimento de tecnologias para tratamento
exlerno; recuperagao, e reaproveitamento de insumos.

A tributagio dos recursos hidricos, em fase de regula-
mentagio, € também um outro fator motivador especifi-
camente para a implementagio de projetos de fechamen-
to de circuitos e olimizagio do consumo de dgua fresca.

O trabalho empreendido pela Comissido Técnica
Permanente de Reciclagem da ABTCP, em parte
composta pelos autores deste artigo, tem como obje-
tivo divulgar experiéncias que possam auxiliar as
pequenas ¢ médias cmpresas do setor papeleiro, as
quais t&ém dificuldade em realizar investimentos de
grande porte na drea ambiental. O estudo partiu de
um levantamento sobre o consumo de 4gua fresca
nas empresas que utilizam aparas como matéria-
prima em seus processos de producdo de papel kraft
e cartolina (tabela A). O levantamento mostrou di-
ferengas relevantes de consumo entre as empresas
que responderam & pesquisa, sinalizando dificulda-
des especificas relacionadas aos processos, locali-
zagdo c outras varidveis.
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Tabela A - Levantamento sobre consumo de
agua (Inventario ABTCP 1999)

Empresa Consumo de agua

m?/t de papel produzido
Atual Projeto

A 8

B 4

c 12,8 By,

D 22a25

ke 24,9 14

F 20,9 4

G 10,7

H 56,4

Estudo de Casos

Caso 1

A lIberkraft produz predominantemente
papéis restliner, com cobertura de celulo
se kraft ndo-branqueada e, evenlualmen-
te, white top testliner, com cobertura de
celulose branqueada, caracterizando-se
pela utilizacdo de formadoras cilindricas
convencionais. A produgdo média mensal
€ de 2.500 toncladas, expedidas em sua
totalidade como bobinas de 2,43m de lar-
gura, para a confecgdo de caixas, chapas e
acessorios para a indidstria de embalagens
do Grupo Ibéria.

Histdrico e situacdo atual

Com a disposigiio de regularizar sua si-
tuagio junto ao 6rgio de meio ambiente
do Estado, Instituto Ambiental do Para-

‘nd (IAP), desde marco de 1999 a empre-
sa vem operando com fechamento parci-
al do circuito, quando reduziu o consu-
mo de dgua fresca de 30 para 4 m® por
tonelada de papel produzido. Recente-
mente, a introduciio de novos chuveiros
elevou este valor para 5 m* .

O objetivo principal do fechamento foi
possibilitar o tratamento secunddrio do
efluente por meio de lagoas aeradas, de-
vido ao custo mais baixo de implanta-
¢do e pelo fato de que as mesmas jd ha-
viam sido preparadas em época anteri-
or, mas com um volume insuficiente para

as vazoes existentes.
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Fluxograma de Recirculagao de Agua - Caso |
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Tabela | - Analise da Agua Clarificada - Casa |
DBOS5(mg/1) Sdlidos Solidos Solidos
Dissolvidos Sedimentavels Suspensos
Totais (mg/1) {mi/1/h) Totais (mg/1)
Antes do fechamento <1000 N.D. N.D. <100
Apés o fechamento 1500-2000 ~3000 430 200-250

Embora o tratamento primdrio existente,
Flotador Sveen Pedersen. estivesse funcio-
nando com boa eficiéncia, 0 aproveilamen-
to da dgua clarificada em substituicio a
dgua fresca so foi possivel com a utiliza-
¢ao de um equipamento de [liracio, no caso
uma Side Hill, para garantir que as altera-
¢oes esporddicas de eficiéncia do flotador
ndo aumentassem a concentracio de soli-
dos suspensos, a ponto de impedir o fun-
cionamento de chuveiros ou prejudicar o
desempenho dos feltros da mdquina.

Atualmente, a dgua fresca estd sendo uti-
lizada somente na preparacio quimica,
chuveiros de limpeza de alta pressao (agu-
lha), chuveiro de limpeza de baixa pressio
(leque) do primeiro feltro, refrigeracio de
redutor e freio da rebobinadeira e reposi-
¢d0 na geragdo de vapor.

No inicio da operagio com fechamento
parcial do circuito houve uma clevacio ime-
diata da temperatura da dgua branca e, con-
seqlientemente, na drenagem, proporcionan-
do um aumento de produgio sem custo adi-
cional de energia. Entretanto, houve um
acréscimo no consumo de cola e no nivel de
espuma do sistema. A passagem da cola-

gem neutra, até entio utilizada para colagem

Tabela Il - Analise de Depositos

na Tubulacao de Agua Clarificada - Caso |

Amostra A

DETERMINAGOES Base Base

T/Qual Seca
UMIDADE A ;
105°C (%)
ORGANICOS A
525°C (%) 4,59
Exlrativos em
Diclorometano (%)
Extrativos em
Toluol/ Etanol (%)
PERDAS A 1000°C
525°C (%) 8,39
INORGANICOS
A 1000°C (%) 86,77
Silica (%SI0,) 0,03
Potassio (%K,0) 0,08
Sulfato (%S0,) 1,00
Fosfato (%P,0,) 0,00
Calcio (%Ca0) 1,09
Magnésio (%Mg0) . 0,08
Ferro (%Fe,0,) 81,65
Manganés (%Mn0) 0,04
Aluminio (%AI,0,) 1,68
Zinco (%Zn0) 0,19
sedio (%Na,0) 0,73
Cobre (%Cu0) 0,20
Cromo (%Cr,0.) 0,00
TESTES QUALITATIVOS.
Presenca de CO, Negativo
Presenéa de ferro magnético Positivo
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